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Die Schliusselmaschine fiir
Annehmen - Bevorraten - Fordern - Mischen - Dosieren

Der Annahmedosierer H100 ist ein groBvolumiger Kratzkettenforderer mit integrierter Abfraseinrichtung fiir
schiitt- und rieselfahige Stoffe.

Bunkervolumen bis 200m? je Bunker. Durchsétze bis 300m3/h.

Flexibel einsetzbar, auch fiir schwierige Einsatzstoffe durch Kratzkette und Aufldsewalzen.

Robust und betriebssicher durch langlebigen Industriestandard.

Keine Brickenbildung durch senkrechte Wande.

Mengengenaue Dosierung durch frequenzgesteuerte Antriebe.

Energiesparende Durchlaufmischung.

VerschleiBfest durch Spezialbeschichtung und Werkstoffauswahl.

Geringer Eigenstromverbrauch durch besonders energieeffiziente Antriebe und angepasste installierte Leistung.
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Geringer Wartungsaufwand.

Entsprechend den spezifischen Eigenschaften des Fordergutes kommen unterschiedliche

Frastrommelvarianten zum Einsatz.

. Diese garantieren:

m - gute Auflésung des Fordergutes

- gleichmaBiger und konstanter Gutstrom

m - Storunempfindlichkeit gegen Fremdstoffe

: - geringe Wickelnei
SackaufreiBer ReiBerfrastrommel geringe Wickelneigung

Beschickung des Annahmedosierers:

- durch Abkippen der Fahrzeuge (seitlich oder Heckentladung)
- mittels Radlader

- durch Band, Trog- oder Schneckenforderer

Schneckenfrastrommel Zinkenfrastrommel - mit Portalkran




